
KABEL 
NACH MASS

EXPERTISE 



AXON’ konstruiert und fertigt Kabel nach Maß für 
nahezu alle Branchen der Elektronik : Luft-und 
Raumfahrt, Medizin-, Nachrichten- und Wehr-
technik, Automobilindustrie, Forschungszentren, 
Unterhaltungselektronik und Stahlindustrie.

ERFAHRUNG 

Unsere Konstruktionsbüros im Hauptsitz in Frank-
reich und in unseren Filialen weltweit erarbeiten kun-
denspezifi sche Lösungen gemäß unterschiedlichster 
Vorgaben oder Pfl ichtenheften. 

Unterstützt werden diese durch Axons Forschung- 
und Entwicklung mit einem breitgefächerten Wissen 
in nahezu allen Industriebereichen, der Metallver-
arbeitung, der Kunststofftechnologie, der Hochfre-
quenztechnik, dem EMV-Schutz, der Mikromechanik 
usw. Das Unternehmen investiert jährlich mehr als 
10 % seines Umsatzes in die F&E.

Unsere Fertigungsteams werden von hochqualifi zier-
ten Technikern und Ingenieuren geleitet und sind mit 
den Anforderungen der Hi-tech Märkte wohlvertraut. 

Unsere Prozeßentwicklung arbeitet an der Enwick-
lung und kontinuierlichen Verbesserung vollauto-
matisierter Herstellverfahren, der Reproduzierbar-
keit von Fertigungslosen, um den vielfältigen Anfor-
derungen der verschiedenen Märkte zu genügen.
Eine weltweite Organisation garantiert einen besse-
ren Service vor Ort und eine Orientierung an lokale 
Markttendenzen. Es werden sowohl Kleinst- als 
auch Großserien gefertigt.

AXON’ CABLE, HERSTELLER VON KABELN UND VER-
BINDUNGSSYSTEMEN FÜR FORTSCHRITTLICHE 
TECHNOLOGIEN, VERFÜGT ÜBER 40 JAHRE ERFAH-
RUNG IN DER KONSTRUKTION UND FERTIGUNG 
VON SYSTEMKABELN FÜR HÄRTESTE EINSATZBE-
DINGUNGEN.

AXON’ verpfl ichtet sich der Einhaltung und kontinuierlichen 
Verbesserung eines hohen Qualitätsniveaus und ist sowohl ISO 
9001:2000 als auch QS9000- zertifi ziert. Als nächstes Ziel ist die 
ISO14000 Zulassung geplant. Weiterhin orientiert sich Axon’ am 
Excellence Model der EFQM (European Foundation for Quality 
Management) und hat dafür im Jahre 2003 die Bronzemedaille 
erhalten.
Zusätzlich hat die Unternehmensgruppe folgende Zulassungen 
erhalten :
- Zertifi zierung ESA SCC
- Zertifi zierung VALEO 1000 A+
- Anerkennung der “International Space Station” und “Columbus”.
- Zulassung «Ship to stock» für einige Kunden.
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DIE ENTWICKLUNG VON KUNDENSPEZIFISCHEN 
LÖSUNGEN ERFOLGT UNTER BERÜCKSICHTIGUNG DER 
FOLGENDEN TECHNISCHEN ANFORDERUNGEN :

- Mechanische Anforderungen : Biegefestigkeit, Dreh-
ungen, Zug-, Abrieb-, Druck-, Vibrations- und Schlag-
festigkeit, Einhaltung räumlicher Vorgaben...
- Klimatische und umgebungsbedingte Anforde-
rungen : Temperaturbeständigkeit, Öl- und Lösungs-
mittelresistenz, Lebensdauer unter Einwirkung von 
Feuchtigkeit, Salzsprühnebel, Strahlung, Feuer und bei 
Einsatz von Sterilisationsmaterialen. 
- Elektrische und elektromagnetische Anforderungen : 
Frequenz, Kapazität, Dämpfung, Widerstand...

LEITER 
Know-how im Bereich folgender Techniken : 
Versilberung, Verzinnung, Drahtziehen, Verlitzen. 

Für die Signalübertragung und den EMI-Schutz (Abschir-
mung) spielen Durchmesser und Aufbau des Basisdrahtes bei 
der Auswahl des Leiters eine entscheidende Rolle. 
AXON’ fertigt seine eigenen Drähte und bietet ein umfassen-
des Angebot an Präzisionsdrähten oder Litzen aus blankem 
Kupfer, versilbertem, verzinntem oder vernickeltem Kupfer, 
versilbertem Aluminium und aus speziellen Kupferlegierun-
gen an, die den allerstrengsten Anforderungen an Flexibilität 
und Torsion gerecht werden.

LEITER >  > > >>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>> > >  > EXTRUSION >  > > >>>>>>>>>>>>>>>>>>> > >  > PRIMÄRISOLATION UND UMMANTELUNG >  > 

SPEZIALKABEL : 
VOM LEITER BIS HIN 
ZUM VERSEILTEN SYSTEMKABEL

PRIMÄRISOLATION 
UND UMMANTELUNG 
Expertise in den Bereichen  thermoplastische Extru-
sion, PTFE-Extrusion und Bebänderung.

Konstruktion und Fertigung von isolierten Leitungen mit fol-
genden Materialien : 
• Fluorkunststoffe (FEP, ETFE, PFA ...), PEEK, Polyimid, ...
• Speziell von unseren Kunsstoffspezialisten entwickelte 
Materialien.
• Strahlenvernetzte Isoliermaterialien (X-ETFE).
• Schwermetallfreie  Isoliermaterialien.
• Patentiertes Isoliermaterial : CELLOFLON® (geschäum-
tes PTFE) zur Optimierung elektrischer Eigenschaften von 
Koaxialkabeln (geringe Dielektrizitätskonstante = 1.35).
• Isoliermaterialien aus Polyimid für Anwendungen im 
Bereich der Kernforschung.
• Materialien für sehr geringe Isolationsstärken 
(3/100 mm).
• Für die Sterilisationsprozesse im Bereich der Medzin-
technik geeignete Isolationsmaterialien (PVC, Silikon, 
Polyurethan...).
• Systemkabel mit VITAXTM Isolation (Fluorelastomer) mit 
einer hervorragenden Resistenz gegen agressive chemische 
Einfl üße und einer ausgezeichneten Temperaturbeständig-
keit (+230°C) und Abriebfestigkeit. 
• Halogenfreie Isolationsmaterialien.
• Systemkabel mit VIBRAFLAME® Isolation für 
extreme Temperaturen (-196°C/+1050°C). 
• Präzisionsbebänderung : eine große Auswahl 
an Bändern aus Polyimid, PTFE,
CELLOFLON®, ...

   AWG des  AWG der
  Beschichtung Einzeldrahtes Litze
 Kupfer C1 (OF) Blankes      
  Kupfer/Silber  von 20 bis 48  00 bis 40 
 Kupfer A1 ETP Blankes Kupfer/     
  Zinn, Silber, Nickel  von 20 bis 40  00 bis 30 
 Kupferlegierung Silber  von 20 bis 54  04 bis 48 
 Aluminium Silber  von 26 bis 38  06 bis 26 

AXON’ fertigt auch 
Flachbandleiter aus 
blankem oder 
verzinntem Kupfer.



LUNG >  > > > > ABSCHIRMUNG UND EMV-SCHUTZ >  > > >>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>> > >  > VERSEILUNG VON HYBRIDEN ELEMENTEN >  > > >>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>

• Spiralförmige, gefl ochtene oder bebänderte Abschirmung 
(blankes Kupfer, versilbertes Kupfer , Aluminium ...).
• Abschirmdrähte aus Kupferlegierungen oder vernickeltem 
Kupfer je nach Temperaturanforderung, versilbertes Alumi-
nium oder Edelstahl, 
• Optimierung des Aufbaus der Abschirmlitzen, der Durch-
messer der Drähte sowie der Abschirmwinkel für einen me-
chanischen oder elektromagnetischen Schutz.
• Abschirmgefl echt aus Synthetik- oder Glasfasern für einen 
mechanischen Schutz.
• Befl echtung von Rund- oder Flachbandkabeln.

Meßgeräte nach Maß : 
• AXONS EMI-EMV- Labor erhielt vom französischen Vertei-
digungsministerium die Zulassung für die Messung von Kopp-
lungswiderständen an Kabeln, Steckern und Kabelbäumen. 
• Software zur Simulation des Kopplungswiderstandes, die es 
ermöglicht, die EMV-Werte bereits im Konstruktionsstadium 
zu berücksichtigen.                                          
• Entwicklung anwendungsspezifi scher Abschirmkonfi gura-
tionen. 
• Kontrolle des Kopplungswiderstands nach der Fertigung : 
Triaxial- und Microstripmethode, Refl exionskammer (Mes-
sungen an konfektionierten Kabeln bis zu 18 GHz).
• Unterschiedliche Lösungsmöglichkeiten für Abschirmun-
gen : immer kleiner werdende Kopplungswiderstandswerte 
bei besserer Abschirmqualität.
• Kontinuierliche Überbefl echtung von verzweigten Kabel-
bäumen.

VERSEILUNG 
VON HYBRIDEN ELEMENTEN
Verschiedene Kabelkonfi gurationen aus ver-
seilten Aderpaaren, mit Abschirmung,  fl exiblen 
Leitungen, Starkstromkabeln, Koaxialkabeln, 
Hochfrequenzkabeln und hydroelektrischen 
Kabeln, Schläuchen usw., angepaßt an unter-
schiedlichste räumliche Vorgaben und Flexibi-
litätsanforderungen.

• Anwendungsspezifi sche Optimierung der Schlag-
länge sowie des Aufbaus der verschiedenen Versei-
lungsschichten. 
• Verseilung von elektrischen oder optoelektrischen 
Hybridkabeln.
• Hybridfl achbandkabel aus Rund- oder Flachleitun-
gen, PTFE Schläuchen, mit Ummantelungen aus  
ETFE, FEP, PU, Silikon usw, ... für Anwendungen, die 
eine gute Wechselbiegefestigkeit, geringe Abmessun-
gen oder eine gute Wärmeableitung erfordern.
• Spiralkabel nach Kundenvorgaben mit der 
gewünschten Rückstellkraft und dem erforderlichen 
Ausdehnungskoeffi zient : z.B. für medizintechnische 
Geräte, Meßgeräte, Roboter, ...
• Geformte Kabel, Heizkabel, ...

ABSCHIRMUNG
UND EMV-SCHUTZ

Elektronische Geräte können ihre 
nahe Umgebung durch die Entwick-
lung elektromagnetischer Strah-
lungen stören, oder selbst durch 
äußere Strahlungseinwirkung ge-
stört werden.
Eine gute Abschirmung von Leitun-
gen, Kabeln und Kabelbäumen ist 
daher absolut erforderlich.

VIBRAFLAME®, CELLOFLON® sind eingetragene Warenzeichen von AXON’ CABLE.



>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>>> > >  > KONTROLLE NACH MASS  

AXON’ VERFÜGT ÜBER EINE VIELZAHL AN 
TESTGERÄTEN ZUR VALIDIERUNG  SEINER 
PRODUKTE ENTSPRECHEND KUNDENSPE-
ZIFISCHER VORGABEN :

• Temperaturtests : Temperaturschwan-
kungen, Alterung, Feuchtigkeit, Hitze, Kälte, 
Salzsprühnebel (für die Zulassung von Ka-
beln im Automobil- oder Schiffahrtsbereich).

• Alterung bei sehr hohen Temperaturen 
(1 000 °C).

• Mechanische Tests : wechselnde Drehun-
gen und Faltungen, Biegungen, Aufrollen, 
Abrollen. 

• Vibration : 
 - Rütteltisch (Betriebsfrequenz 10 bis
3 000 Hz) : Beschleunigung bis zu 100 G.
 - Kombinationsmöglichkeiten von Tempe-
ratur- und Vibrationstests.

• Differential-Calorimeter-Analyse (DSC) : 
Wärmefl ußmessung bei Temperaturschwan-
kungen (Schmelzpunkt, Kristallisierung).

• Rasterelektronenmikroskop : dient z.B. der 
Kontrolle der Ebenmäßigkeit der Silberbes-
chichtung auf ESA-Leitungen und Kabeln. Es 
ist außerdem sehr nützlich bei der Entwick-
lung von neuen Produkten. 

• Schirmdämpfungsmeßgeräte. 

• Meniscograph (IEC 68-2-69) : dient der 
Überprüfung der Löteigenschaften von Kabeln 
und Bauteilen.
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  CHINA

AXON’ INTERCONNECT LIMITED
HIGH-TECH INDUSTRIAL PARK, 
CHANG BAO XI ROAD, RONGGUI, 
528306, SHUNDE, GUANGDONG, CHINA
TEL. : +86 757 2838 7200
FAX : +86 757 2838 7212
e-mail : sales@axon-interconnect.com

  Deutschland

AXON’ KABEL GmbH 
POSTFACH 1131 D - 71201 LEONBERG
HERTICHSTR. 10 D - 71229 LEONBERG 
TEL. : +49 7152-97992-0 
FAX : +49 7152-97992-7
VIDEOCONF. : +49 7152-97992-6
e-mail : sales@axon-cable.de

  Grossbritannien

AXON’ CABLE Ltd
RIDGE WAY
DONIBRISTLE INDUSTRIAL PARK
HILLEND - DUNFERMLINE 
FIFE KY11 9JN - UK
TEL. : +44 1383-821081 
FAX : +44 8700 517257
e-mail : sales@axon-cable.co.uk

  JAPAN

AXON’ CABLE JAPAN OFFICE 
GOTANDA N-BUILDING, 3F
2-24-9, NISHI GOTANDA, SHINAGAWA-KU 
TOKYO 141 - 0031 - JAPAN
TEL. : +81 3-3493 4736 
FAX : +81 3-3493 4897
e-mail : axon-jap@muse.ocn.ne.jp

  Lettland

AXON’ CABLE SIA
VISKU IELA, 21
DAUGAVPILS - LV-5410
TEL. : +371 540 78 91
FAX : +371 787 11 68
e-mail : axon@axoncable.lv

  Spanien

AXON’ CABLE SPANISH OFFICE
EDIFICIO EUROCENTRO
C/ CAPITÁN HAYA, N° 1, PLANTA 15
28020 MADRID - SPAIN
TEL. : +34 91 555 13 80
FAX : +34 91 556 28 80
e-mail : sales@axon-cable.com

  Ungarn

AXON’  KÁBELGYÁRTÓ KFT. 
H-6000 KECSKEMÉT,
WÉBER EDE U. 10/A
TEL. : +36 76 508 195
FAX : +36 76 508 196
e-mail : axon@axon-cable.hu

  Vereinigte Staaten

AXON’ CABLE INC.  
1314 PLUM GROVE ROAD
SCHAUMBURG, IL. 60173 - USA
TEL. : +1 847 230 7800
FAX : +1 847 230 7849
e-mail : sales@axoncable.com
http://www.axoncable.com

  AXON’ Vertreter

  Frankreich      HAUPTSITZ
AXON’  CABLE SAS
ROUTE DE CHALONS EN CHAMPAGNE 
51210 MONTMIRAIL - FRANCE
TEL. : +33 3 26 81 70 00 
FAX : +33 3 26 81 28 83
VIDEOCONF. : +33 3 26 42 50 44
e-mail : sales@axon-cable.com 
http://www.axon-cable.com
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